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PODCZYSZCZALNIA SC,IEKOW DLA ZAKLADOW PRZETWORSTWA ZYWNOSCI
DO WARUNKOW ZRZUTU DO KANALIZACJI KOMUNALNEJ
(zaktady owocowo-warzywne, miesne, ubojnie, rzeznie, drobiarskie, rybne itp.)

PODCZYSZCZALNIE MECHANICZNO - CHEMICZNE

Restrykcyjne przepisy UE, dot. jakosci sciekdéw odprowadzanych do kanalizacji miejskiej oraz rosnace optaty za
Scieki, powodujg ze podczyszczanie Sciekow staje sie warunkiem prowadzenia produkcji. Zaktadom produkcyjnym
moze grozi¢ odmowa przyjmowania $ciekéw nie podczyszczonych przez zaklady komunalne, poniewaz takie Scieki
zagrazajg prawidtowemu dziataniu oczyszczalni biologicznych i znaczaco podnoszg koszty oczyszczania $ciekdw
komunalnych.

Polsko-norweska firma INWATEC oferuje nowoczesne podczyszczanie, umozliwiajgce spetienie wymagan za
pomocg dwustopniowych podczyszczalni: mechaniczno-chemicznych, opartych na najnowoczesniejszych
rozwigzaniach norweskich i japonskich.

Schemat instalacji do podczyszczania sciekéw przemystowych
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OCZYSZCZANIE MECHANICZNE

Do oczyszczania mechanicznego zastosowano Filir Salsnes,
uwazany aktualnie na $wiecie za najbardziej sprawne i najtansze w
eksploatacji urzadzenie do usuwania zawiesin ze $ciekow.

Filtr SALSNES — bezcisnieniowy filtr mechaniczny do usuwania
zawiesin i jednoczesnego odwadniania osadow.

Redukcja: BZT5 35+50%, ChZT 45+60%,
zawiesiny 65+95%, ttuszcze 40+70%.

Proces usuwania zawiesin polega na odciekaniu osadu podczas
transportu na siatce filtracyjnej, z ktorej osad jest zrzucany
sprezonym powietrzem do sSrubowego zageszczacza. Odwodniony
osad ma niskg wilgotnos¢ (czesto ponizej 70%) co utatwia jego
dalszg utylizacje.
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Filtr Salsnes nie wymaga stosowania dodatkowych chemikaliéw takich jak koagulanty i flokulanty. Zuzycie energii
na oczyszczanie sciekdw i odwadnianie osadu jest na poziomie tylko 0,06kWh/m°. Do czyszczenia tasmy filtracyjnej
jest uzywane sprezone powietrze z dmuchawy, wchodzacej w skiad filtru, a w przypadku Sciekéw z duzg,
zawartoscig ttuszczy, tasma jest kilkakrotnie ptukana wodg goraca w ciaggu doby (ok. 20 litréw na jedno plukanie).
Czyszczenie tasmy sprezonym powietrzem nie powoduje powstawania dodatkowych sciekéw jak to ma miejsce w
prasach tasmowych. Filir Salsnes usuwa ze $ciekéw wszystkie zanieczyszczenia wieksze od 50 my.

Zastosowania filtru Salsnes przed flotatorem kilkakrotnie zmniejsza zuzycie chemikaliéw w poréwnaniu z rotositami.
Filtr nie wymaga obstugi za wyjatkiem konserwac;ji ( ok. 1-2 godz. tygodniowo).

OCZYSZCZANIE CHEMICZNE

Etap 1 Po filirze Salsnes Scieki kieruje sie do flokulatora gdzie s poddawane dziataniu chemikaliéw (koagulanty,
flokulanty) w celu wytrgcenia mikro-zawiesin i koloidéw oraz wytworzenia wiekszych aglomeratéw tzw. flokut.

Flokulator rurowy- stuzy do chemicznego wytracania
zanieczyszczen ze sciekdw za pomoca koagulantéw i flokulantow,
korekty pH oraz tworzenia wiekszych, tatwych do separaciji
aglomeratoéw, tzw. flokut. Flokulatory rurowe zapewniajg
optymalne wytworzenie zawiesiny wiekszych czastek,
doptywajacej nastepnie do flotatoréw lub osadnikéw. Konstrukcja
flokulatora zapewnia dostatecznie dtugi czas mieszania sciekow
oraz zapewnia optymalne warunki tworzenia duzych flokut, bez
potrzeby mieszania mechanicznego.

Etap 2 Z flokulatora $cieki doptywajg do zbiornika flotacji gdzie mieszajg sie z mikropecherzykami powietrza.
Mikropecherzyki przyczepiaja sie do flokut i wynosza je na powierzchnie cieczy, tworzac tatwy do zgarniecia osad w
postaci kozucha. Scieki oczyszczone gromadza sie w dolnej czesci flotatora, skad odptywajg na zewnatrz
urzgdzenia. Parametrem decydujacym o sprawnosci flotacji jest wielko$¢ pecherzykdw — im mniejsze pecherzyki
tym mniejsze zanieczyszczenia mozna usungc¢ ze sciekow.

Flotator DAE-NIKUNI — flotator najnowszej generaciji, w ktérym
do usuwania zawiesin i koloidow zastosowano pecherzyki
powietrza o rozmiarach 20-30 ym (tradycyjne flotatory— 300 um).
Tak mate pecherzyki pozwalajg na doktadniejsze oczyszczenie
sciekdw w mniejszym urzadzeniu i przy mniejszym o 50% zuzyciu
energii. ,Sercem” flotacji DAF-NIKUNI jest japoriska pompa
NIKUNI-DAF, ktéra zastepuje skomplikowane, tradycyjne systemy
flotacyjne z kompresorem, dodatkowymi pompami i zbiornikami
cisnieniowymi oraz rozbudowanym systemem sterowania.

Flotator DAF-NIKUNI, opracowany przez INWATEC, to
urzadzenie lekkie i chemoodporne. Duza ilos¢ mikropecherzykow
(do 10% objetosci cieczy) pozwala na uzyskanie znacznie
wyzszych sprawnosci i wydajnosci usuwania zanieczyszczen. niz
w przypadku flotatoréw tradycyjnych.

Zalety flotatoréw DAF-NIKUNI:

= wysoka czystos¢ sciekdw oczyszczonych = chemoodpornos$¢ — wykonane z PEHD, PP,
=  mozliwos¢ usuwania zawiesin PVC i stali 304, 316
trudno-sedymentujacych = mate wymiary
= wysoka redukcja BZT5, ChZT, zawiesin, N i P = cicha praca
= dobre odwodnienie osadu (flotatu) = niskie zuzycie energii
= nizsze zuzycie chemikaliow = dziatanie bezobstugowe
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Poréwnanie instalacji tradycyjnej z instalacjag DAF-NIKUNI

Instalacja tradycyjna Instalacja DAF-NIKUNI
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Poréwnanie sprawnosci flotacji tradycyjnej z DAF-NIKUNI
Parametr Jednostka Scieki surowe Flotacja tradycyjna Flotacja DAF-NIKUNI
Wartosé Redukcja Wartosé Redukcja
ChZT mg/| 820 280 65,9% 180 78,0%
BZT5 mg/| 520 160 69,2% 100 80,8%
Zawiesina ogodlna mg/| 1120 150 86,6% 21 98,1%
Ekstrakt eterowy mg/| 35 27 22,9% 4.0 88,6%

Poréwnanie parametrow pracy flotatora wyposazonego w system tradycyjnej dyspersji powietrza z tym
samym flotatorem wyposazonym w pompe NIKUNI — DAF.

Parametr Flotacja tradycyjna Flotacja DAF-NIKUNI
Wydajnosé 52 m°/hr 89 m’hr
Zawiesina ogdlna /wylot/ 170 mg/l 120 mg/l
Przezroczystos¢ scieku 68-72% 79-82%

Zuzycie koagulantu Mniej 0 35%
Zuzycie polimeru Mniej 0 40%
Zapotrzebowanie energii 16,8 KW 7,6 KW
Stezenie osadu ( flotatu) 1,8—-2,4% 3,4-4,0%
Zuzycie energii Mniej 0 50%

Zastosowanie we flotatorze DAF-NIKUNI tworzyw sztucznych w miejsce stali chemoodpornej oraz nowoczesnego a
jednoczesnie prostego systemu generowania mikro-pecherzykéw powietrza powoduje, ze flotatory DAF-NIKUNI sa;

tansze od stosowanych dotychczas flotatoréw,

mniejsze gabarytowo przy tej samej wydajnosci,
urzadzeniami o wyzszej sprawnosci oczyszczania Sciekow,
tansze w eksploatacji,

urzadzeniami charakteryzujgcymi sie cichg pracq

Podczyszczalnia $ciekdw zlozona z filtru Salsnes, flotatora DAF-NIKUNI i flokulatora rurowego ze wzgledu na
niewielkie gabaryty moze by¢ bezposrednio poditagczona do istniejacych zbiornikéw magazynowych Sciekow.
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